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WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki o tym jak prawidtowo, bezpiecznie i ekonomicznie korzysta¢ z
urzgdzenia. Stosowanie sie do jej zaleceh pozwoli unikng¢ zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w pracy, zwiekszy¢
niezawodnos$¢ i trwato$¢ urzadzenia. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na stanowisku pracy. Urzgdzenie moze
by¢ obstugiwane wytgcznie przez pracownika przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.
Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem
uzytkowania.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZE NSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowac ryzyko pozaru, ryzyko porazenia prgdem elektrycznym lub ryzyko skaleczenia stosuj sie do
ponizszych zasad:

- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

- Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzadzenie, nie wystawiaj go na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

- Nie instaluj urzgdzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie rozpylane sg aerozole lub w pomieszczeniu, do ktérego
dostarczany jest tlen.

- Dobrze oswietlaj swoje stanowisko pracy.

- Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym.

- Uwazaj na ubiér. Rozpuszczone wiltosy lub luzne elementy odziezy moga zosta¢ zaczepione przez ruchome elementy
maszyny.

- Uwazaj, by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego.

- Odigcz maszyne z sieci zasilajgcej, gdy jej nie uzywasz.

- Uwazaj, aby nie uruchomi¢ maszyny przez przypadek.

- W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana czes¢ nie wymaga wymiany.

- Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoridw innych niz zalecane przez producenta i sprzedawce.

- Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

- Nie pozostawiaj w poblizu urzadzenia, bez nadzoru, 0s6b postronnych, dzieci lub os6b o ograniczonej sprawnosci
psychofizycznej.

Instalacja elektryczna:

Sprawdz, czy napiecie zasilajgce w gniezdzie elektrycznym odpowiada danym na tabliczce znamionowej maszyny: jest to
napiecie jednofazowe 230V 50Hz.

Sprawdz prawidtowo$¢ potgczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracaj ac uwag € na ochron ¢
przeciwpora zeniow 3.

Jesli musisz uzywac¢ przedtuzaczy elektrycznych wybieraj tylko te najlepszej jakosci posiadajgce uziemienie.

Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA — wszystkie prace zwi gzane z instalacj g elektryczn g musz g by¢é wykonywane przez wykwalifikowanego
elektryka.

Przed przyst gpieniem do pracy:

Uzytkowanie maszyny pozbawionej ktérejkolwiek czesci zabezpieczajacej (ostona palca, ostona oczu) stanowi zagrozenie
dla obstugi.

Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty potrzebne do szycia.

Przed wlozeniem wtyczki do sieci zasilajgcej zawsze zwolnij pedat i przycisk start.

Nie uzywaj igiet tepych lub zgietych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych maszyny, takich jak igta, igielnica, naprezacz nici, szarpacz
nitki, chwytacz.

Wytacz maszyn e przed: odchyleniem gtowki, demonta  zem paska klinowego, wymian g lub nawlekaniem igty,
monta zem oprzyrz gdowania, wymian g szpulkilub b ebenka.

Gdy zauwazysz jakgkolwiek nieprawidtowosé w funkcjonowaniu maszyny, wytacz jg natychmiast i powiadom mechanika lub
przetlozonego. Po skonczonej pracy wylgcz maszyne oraz wyjmij wtyczke z gniazda elektrycznego. Odigcz maszyne z sieci
w przypadku awarii sieci zasilajgcej.

Ostrzezenia sg oznaczone przy pomocy dwoch symboli:

Niebezpieczenstwo zranienia operatora lub personelu
serwisujgcego

A Elementy wymagajgce szczegoélnej uwagi
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BEZPIECZNA OBStUGA

A

DAMNGE

VAN

CAUTION

1. Aby uniknagé ryzyka porazenia elektrycznego, nie nalezy otwiera¢ obudowy skrzynki elektrycznej silnika ani
dotyka¢ elementéw zamontowanych wewnatrz niej.

1. Aby unikngé obrazen, nie nalezy obstugiwa¢ maszyny przy zdemontowanej ostonie paska, palcéw lub innych
zabezpieczeniach.

2. Aby unikng¢ ewentualnych obrazen przez zakleszczenie w maszynie, podczas pracy maszyny nalezy
trzymac palce, glowe i ubrania z dala od koétka recznego, pasa napedowego i silnika. Nie nalezy umieszczaé
zadnych obiektéw wokét nich.

3. Aby unikna¢ obrazen nie nalezy wkiada¢ dioni pod igte podczas wigczania wytgcznika lub obstugi maszyny.

4. Aby unikngé obrazen, nie nalezy wktadac¢ palcéw do podciggacza nici podczas obstugi maszyny.

5. Podczas pracy maszyny chwytacz obraca sie z duzg predkoscig. Aby zapobiec obrazeniom rak nie nalezy ich
zbliza¢ do chwytacza podczas pracy. Poza tym podczas wymiany szpuli nalezy wylaczy¢ maszyne.

6. Aby unikng¢ obrazen nie nalezy wktada¢ palcéw do maszyny podczas przechylania/podnoszenia glowicy.

7. Aby unikng¢ mozliwosci wypadku na skutek nagtego uruchomienia maszyny, przez przechyleniem gtowicy
nalezy wytgczy¢ zasilanie.

8. Jesli maszyna jest wyposazona w serwomotor, nie wydaje on dzwiekdw, gdy maszyna jest zatrzymana. Aby

unikng¢ mozliwosci wypadku na skutek nagtego uruchomienia maszyny nalezy wytgczy¢ zasilanie.

9. Aby unikngc¢ ryzyka porazenia elektrycznego, nigdy nie nalezy obstugiwa¢ maszyny przy odtgczonym

przewodzie uziemienia.

10. Aby unikng¢ wypadkéw na skutek porazenia lub uszkodzenia czesci elektrycznych, nalezy wytgczy¢
wylgcznik przed podigczeniem/odtgczeniem wtyczki zasilania.

PRZED OBSLtUGA

VAN

UWAGA:
Aby uniknagé¢ awarii i uszkodzenia maszyny nalezy postepowa¢ wedtug ponizszych zalecen.

. Przed uruchomieniem maszyny i po ustawieniu nalezy jg doktadnie oczyscic.

. Usung¢ kurz zbierajacy sie podczas transportu oraz olej.

. Sprawdzi¢, czy wtyczka zasilania jest dobrze podigczona do zrédta zasilania..

. Nigdy nie uzywa¢ maszyny przy napieciu innym niz wartos¢ podana na tabliczce znamionowej silnika.

. Maszyna obraca sie poprawnie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, patrzgc od strony kétka

recznego. Obroty w drugg strone sg zabronione.
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MONTAZ MISKI OLEJOWEJ

1) Miska olejowa powinna spoczywaé na czterech naroznikach wyciecia w blacie.

2) Nalezy zamocowa¢ dwa gumowe gniazda od strony operatora. Zamocowa¢ dwie podktadki od strony zawiasow.
Nastepnie umie$ci¢ miske olejowag na zamocowanych gniazdach.

3) Przymocowaé zawias do otworu w podstawie gtowicy maszyny do gumowego zawiasu w blacie..

USTAWIANIE WYSOKO SCI PODNOSNIKA KOLANOWEGO

UWAGA
A Przed rozpoczeciem pracy nalezy wytgczyé¢ zasilanie, aby unikng¢ wypadkoéw na skutek nagtego wigczenia
maszyny.

- b s .
— o
" d —
1) Standardowa wysokos$¢ stopki dociskowej,
podniesionej podno$nikiem kolanowym wynosi 10
mm.
2) Mozna zwiekszy¢ jg do 13 mm przy uzyciu

Sruby regulacyjnej (1).

3) Po ustawieniu stopki dociskowej na ponad 10 mm
nalezy sprawdzi¢, czy dolny koniec igielnicy (2) w
najnizszej pozycji nie uderza w stopke.-

MONTAZ STOJAKA NICI
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Zamontuj stojak na nici w sposéb pokazany na
rysunku.
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SMAROWANIE OLEJEM

UWAGA:

Przed rozpocz eciem pracy nale zy wyt aczy¢ zasilanie, aby unikn gé wypadkow na skutek nagtego
wigczenia

maszyny.

Informacje dotycz gce smarowania
1) Napeti¢ miske olejowg (1) olejem do maszyn az do znacznika HIGH (A)
2) Gdy poziom oleju opadnie ponizej znacznika LOW (B), napetni¢ miske ponownie.

3) Podczas pracy maszyny, przez wskaznik na gtowicy maszyny, bedg widoczne rozpryski oleju, jesli smarowanie
wykonano poprawnie.

4) Nalezy zwréci¢ uwage, ze ilo$é rozpryskiwanego oleju nie ma zwigzku z iloscig oleju.

WAZNE Przy pierwszym uzyciu maszyny po ustawieniu lub diuzszej bezczynnosci nalezy uruchomié ja z
predkoscig 3000/min do 3500/min na okoto 10 minut w celu dotarcia.
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REGULACJA ILO $CI OLEJU W CHWYTACZU

UWAGA:
A Podczas u zytkowania maszyny nale zy zachowa € szczegdln g ostro znosé, gdyz ilo $¢€ oleju musi zosta ¢
sprawdzona poprzez musi obracanie haka z du za predkoscia.

Papierowy wskaznik ilosci oleju Pozycja sprawdzania ilosci oleju (rozpryski)
' g
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Papierowy wskaznik Docisnac papier do
poziomu oleju powierzchni miski

olejowej

* Podczas wykonywania procedury opisanej w punkcie 2 nalezy zdjg¢ przesuwng plytke i zachowaé szczegdlng ostroznos¢, aby

palce nie dotknety chwytacza.

1) Jesli maszyna nie jest dobrze rozgrzana przed praca, nalezy jg uruchomié w trybie jatowym na okoto 3 minuty (praca
przerywana).

2) Sprawdzi¢, czy poziom oleju w zbiorniku miesci sie miedzy znacznikami LOW i HIGH.

« Kontrola odpowiedniej ilo  $ci oleju

RGZEWSH GijU 7 chwytacza 1) llosc¢ oleju pokazana na przyktadach po lewej powinna
g = by¢ doktadnie dobrana do warunkéw szycia. llos¢
—y - oleju doprowadzona do chwytacza nie moze by¢ zbyt
_r" duza ani zbyt mata. Jesli ilo$¢ oleju bedzie zbyt mata,
r chwytacz bedzie sie zakleszczat i nagrzewat. Gdy
ilos¢ oleju bedzie zbyt duza, zszywany materiat moze
.,.I - zostac poplamiony olejem.
—g- 2) Ustawi¢ ilos¢ oleju chwytaczu tak, aby nie zmieniata
sie ona podczas trzykrotnej kontroli (na trzech
kawatkach papieru).

Rozpryski oleju z chwytacza (duze)

'

_’L 2 mm
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Regulacja ilo $ci oleju

1) Obro6t sruby regulacji ilosci oleju na przedniej tulei watu napedowego chwytacza w kierunku "+" (w kierunku A)
bedzie skutkowat zwiekszeniem ilosci oleju w chwytaczu (plamy oleju), natomiast w kierunku "-" (w kierunku B)
bedzie skutkowat jej zmniejszeniem.

2) Po odpowiednim ustawieniu ilosci oleju nalezy uruchomi¢ maszyne w trybie jatowym na okoto 30 sekund w celu
sprawdzenia ilosci oleju doprowadzonego do chwytacza.

MOCOWANIE IGLY

UWAGA:
A Przed rozpocz eciem pracy nale zy wyt gczy¢ zasilanie, aby unikn aé wypadkéw na skutek nagtego
wtgczenia maszyny.

Poluzuj $rube mocujacy igte, wyjmij zuzytg ,a
nastepnie wsun nowg igte tak, jak pokazano na
rysunku.

Dokre¢ srube mocujgcy igte.

MOCOWANIE SZPULKI W B EBENKU

1) Przeprowadzi¢ ni¢ przez szczeline (A) i wyciagng¢
ja w kierunku (B).

W ten sposob ni¢ przejdzie pod sprezyng naciggu i
wyjdzie z naciecia. (B)

2) Sprawdzi¢, czy szpula obraca sie w kierunku
strzaitki po pociggnieciu nici (C)
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USTAWIANIE DLUGO SCI SCIEGU

[

REGULACJA DOCISKU STOPKI

"""/lL
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REGULACJA WYSOKO SCI PRETA STOPKI DOCISKOWEJ

OSTRZEZENIE
Przed rozpocz eciem pracy nale zy wyt aczy¢ zasilanie, aby unikn gé wypadkow na skutek nagtego
wtaczenia maszyny.

1) Poluzowa¢ srube ustalajgca (1) i ustawi¢ wysokosé
preta docisku lub kat stopki dociskowej

2) Po ustawieniu dokreci¢ srube ustalajaca (1).

NAWLEKANIE GLOWICY MASZYNY

OSTRZEZENIE
Przed rozpocz eciem pracy nale zy wytgczy¢€ zasilanie, aby unikn g¢é wypadkow na skutek nagtego
wigczenia maszyny.

Poprowadzi¢ nitke zgodnie z ponizszym schematem

At t o
( k- - ": L
- Z: *F-r: -
Ll

- -
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NAPREZACZ NICI

Regulacja napr ezenia nici igly

1) Po obréceniu nakretki (1) naprezenia nici w prawo (w kierunku A), ni¢ pozostajaca w igle po obcieciu bedzie
krétsza.

2) Po obréceniu nakretki (1) w lewo (w kierunku B), diugosc ta zwigkszy sie.

3) Po obroceniu nakretki (2) naprezenia nici w prawo (w kierunku C), naciag nici iglty zwiekszy sie

4) Po obrdéceniu nakretki (2) w lewo (w kierunku D), nacigg nici igly zmniejszy sie

Ustawianie napr ezenia nici b ebenka

1) Po obrdceniu $ruby regulacji naciagu (3) w prawo (w kierunku E) nacigg nici bebenka zmniejszy sie.

2) Po obro6ceniu sruby (3) w lewo (w kierunku F), nacigg nici bebenka zmniejszy sie

SPREZYNA PODCIAGACZA NICI (SPREZYNKA KOMPENSACYJNA)

-

Zmiana skoku spr ezyny podci ggacza nici (1)
1) Poluzowa¢ srube ustalajgca (2)
2) Po obréceniu $ruby regulacji naciggu (3) w prawo (w kierunku a) skok sprezyny podciggacza nici zwiekszy
sie.
3) Po obréceniu w lewo (w kierunku B) skok zmniejszy sie.
Zmiana docisku spr ezyny podci agacza nici (1)
1) Poluzowac¢ $rube ustalajaca (2) i wyjaé naprezacz nici (5)
2) Poluzowa¢ $rube ustalajaca (4)
3) Po obréceniu $ruby regulaciji naciggu (3) w prawo (w kierunku A), nacisk zwiekszy sie.
4) Po obroéceniu sruby regulacji naciggu (3) w lewo (w kierunku b), nacisk zmniejszy sie.
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USTAWIANIE SKOKU PODCI AGACZA NICI

UWAGA:
A Przed rozpocz eciem pracy nale zy wytgczy¢€ zasilanie, aby unikn g¢é wypadkow na skutek nagtego
wigczenia maszyny.

1) Podczas szycia grubych materiatdéw nalezy przesung¢
prowadnice nici (1) w lewo (w kierunku A), aby
zmniejszy¢ dlugos¢ nici wycigganej przez podciggacz
nici.

2) Normalnie prowadnik nici (1) jest ustawiony tak, ze linia
znacznika C jest na réwni ze $rodkiem sruby.

USTAWIENIE IGLY WZGL EDEM CHWYTACZA

OSTRZEZENIE
Dla unikni ecia obra zen na skutek nagtego uruchomienia maszyny, najpierw n alezy wyt gczyé€ jej
zasilanie i upewni € sie, ze zatrzymane zostaty obroty silnika.
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Regulacja synchronizacji miedzy igtg a chwytaczem odbywa sie nastepujgco:
Obréci¢ koto pasowe, aby obnizy¢ igielnice do najnizszego potozenia i odkreci¢ $rube ustalajaca (1)

Regulacja wysokosci igielnicy:
Dopasowac¢ liniowy znacznik A na igielnicy (2) do dolnej tulejki igielnicy (3), a nastepnie dokreci¢ srube ustalajgcg (1)

Regulacja potozenia chwytacza:

Poluzowac¢ trzy $ruby ustalajgce chwytacza i obréci¢ koto pasowe w celu wyréwnania linii znacznika (B) na wznoszacej
sie igielnicy z dolng krawedzig dolnej tulei igielnicy (3)

Po dokonaniu regulacji opisanej powyzej, nalezy ustawi¢ koncéwke ostrza chwytacza (5) na réwni z igtg (4). Miedzy
iglg a chwytaczem nalezy ustawi¢ odstep od 0,04 mm do 0,1mm, a nastepnie dokreci¢ sruby ustalajgce.

] Jesli odst ep miedzy ko ncowk g ostrza chwytacza a igt g bedzie mniejszy od podanego zakresu
WAZNE warto $ci, ostrze mo ze zosta ¢ uszkodzone. Je $li odst ep bedzie wi ekszy, spowoduje to
przeskakiwanie s$ciegu.

WYSOKOSC TRANSPORTERA

OSTRZEZENIE

Przed rozpocz eciem pracy nale zy wytgczyé¢ zasilanie, aby unikn gé wypadkoéw na skutek nagtego
wiaczenia

maszyny.

F . Aby wyregulowac wysokos¢ transportera nalezy:

f : = . - Poluzowaé srube (2) korby (1)

Dokonac¢ regulacji przez przesuniecie w gore lub w dét
preta transportera.

Mocno dokrecic¢ srube (2)

—
-

-
)
=]

POCHYLANIE TRANSPORTERA

OSTRZEZENIE
A Przed rozpocz eciem pracy nale zy wytgczyé¢ zasilanie, aby unikn aé wypadkéw na skutek nagtego

wtaczenia
maszyny.
@ AAAA
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© Uniesiony przad @ Standard

© Opuszczony przod & Phtka Sciegowa
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1) Standardowe ustawienie transportera (poziome) na catej dtugosci.
2) Aby pochyli¢ przod transportera do goéry, zapobiegajgc faldowaniu, nalezy poluzowaé $rube ustalajgca i obroci¢ watek

transportera o 90 stopni w kierunku strzatki, uzywajgc srubokreta
3) Aby pochyli¢ przdd transportera do dotu, zapobiegajgc nierbwnemu przesuwowi, nalezy poluzowa¢ srube ustalajgca i

obréci¢ walek transportera o 90 stopni w kierunku przeciwnym do strzafki.

WAZNE Podczas ka zdej regulacji transportera, zmianie ulegnie wysoko $¢€ jego ustawienia.
Po ustawieniu nachylenia nale zy wiec sprawdzi €, czy wysoko $€ jest prawidiowa.

SYNCHRONIZACJA TRANSPORTU

OSTRZEZENIE
Dla unikni ecia obra zen na skutek nagtego uruchomienia maszyny, najpierw n alezy wyt gczyé€ jej
zasilanie i upewni ¢ sie, ze zatrzymane zostaly obroty silnika.

NIE
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Regulacji mozna dokonaé poprzez zmiane potozenia krzywki mimosrodowej, tak jak pokazano na rysunku.

WAZNE Nalezy uwazaé, aby nie przesun aé krzywki zbyt daleko, gdy z moze do$é do ztamania igty.
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REGULACJA PEDALU

UWAGA:
A Przed rozpocz eciem pracy nale zy wyt gczy¢ zasilanie, aby unikn aé wypadkéw na skutek nagtego
wiaczenia maszyny.

Montaz ciegna
Przesung¢ pedat (3) w prawo lub w lewo zgodnie ze
strzatkami tak, aby dzwignia sterowania silnika (1) i ciegno
(2) byty proste.

Ustawianie k gta pedatu

1) Nachylenie pedatu mozna dowolnie ustawiac,

zmieniajgc dtugosé ciegna.

2) Poluzowaé srube regulacyjng (4) i ustawi¢ dugosc
ciegna (5).

Pedat jest obstugiwany w nast epujacych czterech krokach
1) Po lekkim naci$nieciu przedniej czesci pedatu maszyna pracuje z matg predkoscia.
2) Po dalszym nacisnieciu przedniej czesci pedatu maszyna pracuje z duzg predkoscia. (Maszyna pracuje z duzg
predkoscig po zakonczeniu $ciegu wstecznego, jesli automatyczny scieg wsteczny zostat ustawiony)
3) Maszyna zatrzymuje sie (z podniesiong lub opuszczong iglg) po zwolnieniu pedatu do pierwotnej pozycji.
4) Po pelnym nacisnieciu tylnej cze$ci maszyna obcina nici.

* Jesli maszyna jest wyposazona w automatyczny podnosnik, miedzy zatrzymaniem maszyny i przycinaniem nici
znajduje sie dodatkowy krok. Po lekkim naci$nigciu tylnej czesci pedatu, podnosi sie stopka dociskowa, po silniejszym
nacisnieciu wigczane jest przycinanie nici.
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MECHANIZM SZYCIA WSTECZ ZA JEDNYM DOTKNI ECIEM
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Zoje ZJ9701LAR-D3-460/PF -800/PF

Sposob obstugi

1) Po nacisnieciu dzwigni przelgczania (1) maszyna
szyje wstecz.

2) Szycie wstecz odbywa sie tak dtugo, jak diugo
dzwignia jest wcisnieta.

3) Maszyna powraca do normalnego szycia po
zwolnieniu dzwigni przetgczania.
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ODRZUTNIK NITKI

wigczenia maszyny.

UWAGA:
A Przed rozpocz eciem pracy nale zy wytgczy¢€ zasilanie, aby unikn g¢é wypadkow na skutek nagtego

Zoje ZJ9701LAR-D3-460/PF -800/PF

Ustawienie odrzutnika nitki

Ustawi¢ potozenie uktadacza nitki odpowiednio do grubosci
szytego materiatu.

Procedura ustawiania jest nastepujgca:

1) Ustawi¢ odlegto$¢ miedzy ptaskg czescig odrzutnika nitki
i srodkiem igly na 1 mm.

Dokreci¢ srube regulacji odrzutnika nici (1) tak, aby
odrzutnik byt docisniety i unieruchomiony przez kotnierz

@).

2) Gdy odrzutnik nitki nie jest potrzebny, mozna go
wytgczy¢ wytacznikiem (3).
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Zapytaj swojego dostawc e o:

Igta do maszyny, z czubkiem dopasowanym do

szytego materiatu:

R - Okragtly, standardowy czubek do wigkszosci
tkanin

SPI - Okragly, bardzo ostry czubek do tkanin o

gestym splocie

SES - Okragty czubek, z maig kulka, przede
wszystkim do delikatnych dzianin o duzej gestosci
oczek, wykonanych z cienkiej przedzy.

SUK - Okragly czubek, ze srednig kulkg, stosowany
do grubszych dzianin, a takze materialéw
elastycznych.

SPIRIT 2

Olej wazelinowy do maszyn szybkoobrotowych
Nietoksyczny, niebrudzacy, bezwonny i bezbarwny,
neutralny w kontakcie z tworzywami sztucznymi.
Idealny do smarowania maszyn do szycia, igiet i
krzywek dziewiarskich oraz innych mechanizmow

precyzyjnych w przemysle tekstylnym.

SPIRIT 37

Silikonowy fluid zmodyfikowany specjalnie dla
przemystu tekstylnego. Stuzy do preparacji nici i
przedzy, smarowania igiet dziewiarskich. Poprawia
tzw. szwalnos¢ nici, redukujgc ich zrywanie,
skrecanie, a takze temperature igty podczas szycia.

Bezbarwny i bezwonny.
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